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Содержание 

Content

Test Methods

1
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Теория  / Theory
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Воздух с подложки

Air from the substrate

Воздух, абсорбированный на

наполнителе/пигментах

Absorbed air from fillers/pigments

Реакционный воздух

Reaction bubbles

Вовлеченный воздух (в ходе

производственного процесса)

Incorporated air

during production

Как воздух попадает в систему?

How does air get into the system?

Теория / Theory
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Влияние пены / воздуха
Effect of foam / air

Плохой внешний вид

Poor visual appearance

Замедление производственного процесса 

(напр. заполнение бочки) 

Long production time (e.g. filling of drums)

Ухудшение устойчивости к воздействию воды 

Decreased water resistance

Ухудшение свойств 

Poor application properties
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Technical Service

Thermoset

Theory of Additives for Thermoset 

Resins

Деаэрация
Air release
Деаэраторы работают в 3 этапа 
Air release work in three steps

Дренажный эффект

Drainage effect

Ламела = взаимодействие между двумя стенками                           

Lamella = double wall

interface
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Thermoset

Theory of Additives for Thermoset 

Resins

Деаэрация 
Air release
Закон Стокса 
Stoke‘s law

V = Скорость подъёма / Velocity of rise

r = Радиус пузырька /  Bubble radius

 = Вязкость жидкости /  Viscosity of liquid

~V
r2


__ Закон 

Стокса 
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Теория / Theory

Чистые жидкости не пенятся  / Pure liquids don‘t foam
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Гидрофобная 

не полярная 

часть 

Гидрофильная

полярная 

ПАВ / Загрязнение 

Surfactant / Contaminant

Стабилизация пены  / Foam Stabilization

Пузырек / Air Bubble

Теория / Theory
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Теория / Theory

+
+
+
+
+

+
+
+
+
+

> 10 nm

+
+
+
+
+

+
+
+
+
+

Электростатическое отталкивание  

Electrostatic repulsion
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Теория / Theory
Чистые жидкости не пенятся 

Pure liquids don‘t foam
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Technical Service

Thermoset

Theory of Additives for Thermoset 

Resins

Деаэраторы / Air release Agents
Принцип работы / Mode of action

Пузырек 

Air bubble

ПАВ / Sufactant

Деаэратор / Air release

additive
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Поверхностная активность деаэратора / Surface activity of Air Release Additives

Теория / Theory
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Деаэрация / Air release
Деаэраторы работают в три этапа / Air release work in three steps

Этап 1

Этап 2

Этап 3
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Деаэраторы – принцип работы 

Air Release Additives – Mode of Action

Совместимый / растворимый

Compatible / Soluble

Несовместимый /нерастворимый

Incompatible / Insoluble

Деаэрация / Defoaming

Пена / Foam

Дефекты 

Defects

Пена 

Foam

Оптимальное количество / Optimum

Теория / Theory
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Много 

many

0,0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9 1,0

Нет 

none

Пузырьки / Air Bubbles

% BYK-A 555 на смолу 

Эффективность в зависимости от дозировки 

Efficiency depending on dosage

Теория / Theory
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Содержание / Content

Методики тестирования / Test Methods

1

2

Theory
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Методики тестирования / Test Methods

Тест с помощью кисти / Brush Test

Перемешивание (диссольвер) / Stirring Test (Dissolver)

Заливка / Casting Test

Пузырьковый тест / Bubble Test
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Методики тестирования / Test Methods
Введение воздуха с помощью диссольвера

Incorporation of air by a dissolver
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Методики тестирования / Test Methods
Заливка / Casting Test
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Методики тестирования / Test Methods
Тест с помощью кисти / Brush Test
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Методики тестирования / Test Methods
Пузырьковый тест / Bubble Test
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ACTAL®, ADD-MAX®, ADD-VANCE®, ADJUST®, ADVITROL®, ANTI-TERRA®, AQUACER®, AQUAMAT®, 

AQUATIX®, BENTOLITE®, BYK®, BYK®-DYNWET®, BYK®-SILCLEAN®, BYKANOL®, BYKETOL®, 

BYKJET®, BYKO2BLOCK®, BYKOPLAST®, BYKUMEN®, CARBOBYK®, CERACOL®, CERAFAK®, 

CERAFLOUR®, CERAMAT®, CERATIX®, CLAYTONE®, CLOISITE®, DISPERBYK®, DISPERPLAST®, 

FULACOLOR®, FULCAT®, GARAMITE®, GELWHITE®, HORDAMER®, LACTIMON®, LAPONITE®, 

MINERAL COLLOID®, MINERPOL®, NANOBYK®, OPTIBENT®, OPTIFLO®, OPTIGEL®, PAPERBYK®, 

PERMONT®, PRIEX®, PURE THIX®, RHEOCIN®, RHEOTIX®, SCONA®, SILBYK®, TIXOGEL®, 

VISCOBYK® and Y 25® are registered trademarks of the BYK group.

The information herein is based on our present knowledge and experience. The information merely 

describes the properties of our products but no guarantee of properties in the legal sense shall be 

implied. We recommend testing our products as to their suitability for your envisaged purpose prior to use. 

No warranties of any kind, either express or implied, including warranties of merchantability or fitness for a 

particular purpose, are made regarding any products mentioned herein and data or information set forth, or 

that such products, data or information may be used without infringing intellectual property rights of third 

parties. We reserve the right to make any changes according to technological progress or further 

developments.



Thank you for 
your attention.


